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DIN EN TARAUDS MACHINE pour trous borgnes avec surface conique
10226-2 Goujures droites
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UTILISATION - VITESSE DE COUPE m/min

ISO MG NEAU$RE
P2 e 10-15 ﬂC(_ZQA)
P P3 ® 10-12 %
P4 e 810
K K.2 o 10-12 )

P @dq L4 Ly L3 @dy a z %

Rc js 16 h9 h12 N;L\J‘TSRE
[Sp/1”]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm] [] [mm]
1/8" 28 9,728 63 17,5 - 7 55 4  82(a) °
1/4" 19 13,157 63 23,5 - 1 9 4 1) °
3/8” 19 16,662 70 24 - 12 9 4 145 () °
12" 14 20,955 80 29 - 16 12 4 18(a) °
3/4" 14 26,441 100 32 - 20 16 5 23,5() °
1” 11 33249 110 36 - 25 20 5 29,5() °
11/4" 1 41,91 125 44 - 32 24 5  38(a) .
11/2" 11 47,803 140 46 - 36 29 6 44(a) °
2" 11 59,614 160 50 - 45 35 6 555(@) .

(a)= avant trou cylindrique (voir page 254)
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